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  이름 : Sharp  (218.*.242.254)  조회 : 1975  

 

나사치수표

나사 치수표 - m/m규격 (JIS규격)  TAP 나사가공 구멍지름치수-미터보통나사

규 격
피치(산과 산의 거리)

보통나사 가는나사 특수
규격

피치(산과 산의 거리)

보통나사 가는나사

나사 드릴경

호칭 피치 100% 90% 85%

1 0.25 0.2

1.2 0.25 0.2

1.4 0.25 0.2 0.3

1.6 0.35 0.2

1.7 0.3 0.25, 0.2 0.35

1.8 0.35 0.2

2 0.4 0.35, 0.25

2.2 0.45 0.25

2.3 0.4 0.35, 0.25

2.5 0.45 0.35

2.6 0.45 0.35, 0.25

3 0.6 0.5, 0.35

3.5 0.6 0.5

4 0.7 0.5 0.75

4.5 0.75 0.75, 0.5

5 0.8 0.75, 0.5 0.9

5.5 0.9 0.75, 0.5

6 1 0.75, 0.5

7 1 1, 0.75, 0.5

8 1.25 1, 0.75, 0.5

9 1.25 1.25,1,0.75,0.5

10 1.5 1.25,1,0.75,0.5

11 1.5 1.5,1.25,1,0.75

12 1.75 1.5,1.25,1,0.75

13 1.75 1.5,1.25,1,0.75

14 2 1.5,1.25,1,0.75

15 2 1.5,1.25,1,0.75

16 2 2, 1.5, 1.25, 1

18 2.5 2, 1.5, 1.25, 1

20 2.5 2, 1.5, 1.25, 1

22 2.5 2,1.5,1.25,1

24 3 2.5,2,1.5,1.25

25 3 2,1.5,1

26 3 2,1.5,1

27 3 2.5,2,1.5,1

28 3 2,1.5,1

30 3.5 3,2,1.5,1

32 3 2,1.5,1

33 3.5 3,2,1.5,1

35 3 2,1.5,1

36 4 3,2,1.5,1

38 4 3,2,1.5,1

39 4 3,2,1.5,1

40 3 2,1.5,1

42 4.5 4,3,2,1.5,1

45 4.5 4,3,2,1.5

46 1.5

48 5 4,3,2,1.5,1

50 5 4,3,2,1.5,1

52 5 4,3,2,1.5

55 4 3,2,1.5

56 5.5 4,3,2,1.5

58 4 3,2,1.5

60 5.5 4,3,2,1.5

62 4 3,2,1.5

64 6 4,3,2,1.5

65 4 3,2,1.5

68 6 4,3,2,1.5

70 6 4,2

M1 0.25 0.73 0.76 0.77

M1.2 0.25 0.93 0.96 0.97

M1.4 0.3 1.08 1.11 1.12

M2 0.4 1.57 1.61 1.63

M2.5 0.45 2.01 2.06 2.09

M3 0.5 2.46 2.51 2.54

M3.5 0.6 2.85 2.92 2.95

M4 0.7 3.24 3.32 3.36

M4.5 0.75 2.69 3.77 3.81

M5 0.8 4.13 4.22 4.26

M6 1.0 4.92 5.03 5.08

M7 1.0 5.92 6.03 6.08

M8 1.25 6.65 6.78 6.85

M9 1.25 7.65 7.78 7.85

M10 1.5 8.38 8.54 8.62

M11 1.5 9.38 9.54 9.62

M12 1.75 10.1 10.3 10.4

M14 2.0 11.8 12.1 12.2

M16 2.0 13.8 14.1 14.2

M18 2.5 15.3 15.6 15.7

M20 2.5 17.3 17.6 17.7

M22 2.5 19.3 19.6 19.7

M24 3.0 20.8 21.1 21.2

M27 3.0 23.8 24.1 24.2

M30 3.5 26.2 26.6 26.8

   

나사 치수표 (INCH 규격)  
TAP나사가공구멍지름치수- 

유니파이보통나사

규 격
1¨(25.4m/m)안에 있는 산수

보통나사(UNC) 가는나사(UNF)
규격

1¨(25.4m/m)안에 있는 산수

보통나사(UNC) 가는나사(UNF)

나사 드릴경

호칭 외경 피치 100% 90% 85%
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No.1  64  72

2 56 64

3 48 56

4 40 44

5 40 44

6 32 40

8 32 36

10 24 32

12 24 28

1/16 60 64

3/32 48 56

1/8 40 44

9/64 40 44

5/32 32 36

11/64 40 36,32

3/16 24 28,32

7/32 24 28

15/64 24 28

1/4 20 28

9/32  20  28

5/16 18 24

3/8 16 24

7/16 14 20

1/2 12 13,20

9/16 12 18

5/8 11 18

3/4 10 11

7/8 9 14

1¨ 8 12,14

1 1/8 7 12

1 1/4 7 12

1 5/16 7 12

1 3/8 6 12

1 1/2 6 12

1 5/8 5 12

1 3/4 5 12

2¨ 4 12

No.1-64 1.854 64 1.42 1.47 1.49

2-56 2.184 56 1.69 1.74 1.77

3-48 2.515 56 1.94 2.00 2.03

4-40 2.845 40 2.16 2.23 2.26

5-40 3.175 40 2.49 2.56 2.59

6-32 3.505 32 2.65 2.73 2.77

8-32 4.166 32 3.31 3.39 3.44

10-24 4.862 24 3.68 3.79 3.85

12-24 5.486 24 4.34 4.45 4.51

1/4-20 6.350 20 4.98 5.11 5.18

5/16-18 7.938 18 6.41 6.56 6.64

3/8-16 9.525 16 7.81 7.98 8.06

7/16-14 11.12 14 9.1 9.3 9.4

1/2-13 12.700 13 10.6 10.8 10.9

9/16-1214.288 12 12.0 12.2 12.3

5/8-11 15.875 11 13.4 13.6 13.8

3/4-10 19.050 10 16.3 16.6 16.7

7/8-9 22.225 9 19.5 19.5 19.6

1¨-8 25.400 8 22.0 22.3 22.5

   

>나사치수표

■ A : 전장 ■ B : 날길이 ■ C : 샹크 ■ D(2) : 기준경 ■ E, F: 사각부 ■ B1 : 기준경 길

이
 

■ PT(R.RE) 

 

■ PS.PF(RP.G) 

 

PT (영국식 관용 테이퍼 탭)
●     나사산이 55˚파이프 탭으로 1/16의 테이퍼

를 갖는다. 

●     PT숫나사는 PT암나사를 상대로 결합되고 PS

에 결합되는 수도 있다. 

PS (영국식관용 평행 탭)
●     PS는 PF와 같으나 나사의 골이 둥글게 되어 

있어 기밀을 요하는 작업에 사용한다. 

●     상대의 숫나사는 PT를 쓰도록 되어 있다. 

PF (영국식 관용 평행 탭)
●     나사산 55˚이며, 관용평행나사 제작용으로 

관의 기계적 결합에 사용한다. 

●     숫나사와 암나사가 1급으로 되어있다. 

재/종/설/명

분류
기호

용어 용도
JIS ANSI

W계
SKH2 T1 SK SK탭,핀

SKH3 T4 SKS SKS탭

MO계

SKH51 M2

HSS

드릴,앤드밀,

리마

SKH52 M3-1 사이드캇타,

평캇타SKH55 M35

SKH56 M36
HSS-CO

코발트 

앤드밀SKH59 M42

SKH58 M7 HSS TAP

V계 SKH53 M3-2 HSSE EX-TAP

CPM SKH10 T15 분말HSS TAP

관용나사 

호칭
PT PF PS

드릴경 드릴경 드릴경

1/8-28 8.2 8.74 8.50

1/4-19 10.9 11.70 11.40

3/8-19 14.4 15.21 14.9

1/2-14 18.0 19.0 18.5

3/4-14 23.0 20.9 24.0

1¨-11 29.0 24.5 30.0

1 1/4-11 38.0 28.2 39.0

1 1/2-11 44.0 30.7 45.0

2¨-11 55.0 35.4 56.0

 
관용탭 치수 형상표 

규 격 기준외경 PT(Rc) PS(Rp) PF(G)
기준경 

위치

1/16~28 7.312 O - - 10.1

1/8~28 9.728 O O O 13

1/4~19 13.157 O O O 21

3/8~19 16.662 O O O 21

1/2~14 20.955 O O O 25

5/8~14 22.911 O O O 25

3/4~14 26.441 O O O 25

7/8~14 30.201 O - O 28

1¨~11 33.249 O O O 32

1 1/8~11 37.897 O - O 32

규 격 기준외경 PT(Rc) PS(Rp) PF(G)
기준경 

위치

1 1/14~11 41.910 O O O 10.1

1 3/8~11 44.323 O - - 13

1 1/2~11 47.803 O O O 21

1 5/8~11 51.990 O O O 21

1 3/4~11 53.746 O O O 25

2¨~11 59.614 O O O 25

2 1/2~11 75.184 O O O 25

3¨~11 87.884 O O O 28

3 1/2~11 100.330 O O O 32

4¨~11 113.030 O O O 32
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■ NPT 

 

■ NPTF 
 

NPT (미국식 관용 테이퍼 탭)
●     미국(U.S.A)표준 테이퍼 파이프 탭으로 나

사산의 각도가 60˚이며 관용 테이퍼 나사

를 제작하는 탭으로 1/16의 테이퍼를 갖는

다. 

NPS (미국식관용 평행 탭)
●     미국(U.S.A)표준관용 탭으로 나사산의 각도

가 60˚이며 관용평행 나사를 제작하는 탭이

다. 

NPTF (미국식 관용 테이퍼탭)
●     NPT와 동일하며, 나사산의 경사부위기가 둥

글게 되어 있다. 

NPSF (미국식 관용 평행 탭)
●     NPS와 동일하며, 나사산 경사부위가 둥글

게 되어 있다. 

관용나사 

호칭
NPT NPS

드릴경 드릴경

1/8-27 8.61 8.74

1/4-18 11.13 11.28

3/8-18 14.68 14.68

1/2-14 17.86 18.26

3/4-14 23.42 23.42

1¨-11 1/2 29.36 29.36

1 1/4-11 1/2 38.10 38.10

1 1/2-11 1/2 44.04 44.45

2¨-11 1/2 56.36 56.36

 

규 격 기준외경 NPT NPS NPTF NPSF
기준경 

위치

1/16~27 7.142 O O O O 12

1/8~27 9.489 O O O O 12.05

1/4~18 12.487 O O O O 17.45

3/8~18 15.926 O O O O 17.65

1/2~14 19.772 O O O O 22.85

3/4~14 25.117 O O O O 22.95

1¨~11 1/2 31.461 O O O O 27.4

규 격 기준외경 NPT NPS NPTF NPSF
기준경 

위치

1 1/14~11 40.218 O O O O 28.1

1 3/8~11 46.287 O O O O 28.4

1 1/2~11 58.325 O O O - 28

1 5/8~11 70.159 O O - - 40.8

1 3/4~11 86.068 O O - - 42.95

2¨~11 98.776 O O - - 44.7

2 1/2~11 111.433 O O - - 45.55

 

 

게시물 57건 

No Title Name Date Hits

57   플랜지 - 형상에 의한 분류, 접속법에 의한 분류 등  Sharp 06-10-11 745

56   General Chemical Resistance Guide(재질별 내약품성 자료)  Sharp 06-08-29 775

55   스테인레스강(stainless steel)의 각국 규격표  Sharp 06-08-29 851

54   고무재질별 특성 및 용도  Sharp 06-08-29 767

53   고무 재질별 사용온도 범위   Sharp 06-08-29 693

52   고무재질 종류/재질기호/화학명  Sharp 06-08-29 660

51   Teflon(불소수지)의 종류 PTFE, FEP, PFA, PVDF   Sharp 06-07-07 814

50   NPSH(Net Positive Suction Head)  Sharp 06-06-23 824

49   ISA codes for Process Instrumentation  Sharp 06-05-23 674

48   오토닉스 스위치   Sharp 06-05-09 645

47   Calibration pot(캘리브레이션 포트, 튜브) - STS304   Sharp 06-03-20 727

  나사치수표 - 규격, TAP 나사가공 구멍지름, PT, NPT 등  Sharp 06-02-28 1975

45   배관 피팅(fitting) 나사의 구분 - NPT, PT, PF  Sharp 06-02-16 1513

44   LG 6.4" TFT LCD(LB064V02-B1) 자료   Sharp 06-01-13 757

43   스테인레스 앵글, 평철, 환봉 규격   Sharp 05-12-26 1140

 

    

 1 2 3 4 다음 맨끝 
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